
ThuyÕt minh  

thiÕt kÕ kü thuËt cèng trßn BTCT  
(Sö dông cèt thÐp kÐo nguéi) 

  

I - c¸c c¨n cø thiÕt kÕ 

- Hîp ®ång Kinh tÕ kü thuËt sè: 08/H§-VCH-10, vÒ viÖc “TÝnh to¸n, thiÕt kÕ vµ x©y dùng 
tiªu chuÈn kiÓm tra chÊt lîng s¶n phÈm cèng BTCT”. 

- 22TCN-272-05 - Tiªu chuÈn thiÕt kÕ cÇu. 

- AASHTO LRFD 2002 – Tiªu chuÈn thi c«ng 

- TCXDVN 372-2006 - èng cèng bª t«ng cèt thÐp tho¸t níc. 

- TCXDVN 356:2005 - KÕt cÊu bª t«ng vµ bª t«ng cèt thÐp. Tiªu chuÈn thiÕt kÕ. 

- TCVN 6288: 1997 (ISO 1992) D©y thÐp vuèt nguéi ®Ó lµm cèt bª t«ng vµ s¶n xuÊt líi thÐp 
hµn lµm cèt. 

- TCXDVN 267: 2002 Líi thÐp hµn dïng trong kÕt cÊu bª t«ng cèt thÐp - Tiªu chuÈn thiÕt 
kÕ, thi c«ng l¾p ®Æt vµ nghiÖm thu. 

- Quy ph¹m thi c«ng vµ nghiÖm thu kÕt cÊu bª t«ng vµ BTCT toµn khèi TCVN 4453-87 vµ c¸c 
tiªu chuÈn ngµnh liªn quan. 

II - c¸c Néi dung thiÕt kÕ 

1 - C¸c lo¹i cèng: 

Cèng trßn BTCT s¶n xuÊt theo c«ng nghÖ Rung lâi ®îc thiÕt kÕ dïng cho ®êng « t« vµ 
díi vØa hÌ, bao gåm c¸c lo¹i nh B¶ng 1 sau: 

B¶ng 1- KÝch thíc c¬ b¶n c¸c lo¹i cèng 

STT §êng kÝnh trong 

(mm) 

ChiÒu dµy thµnh cèng 

(mm) 

ChiÒu dµi h÷u dông mét 
®èt cèng (mm) 

1 300 65 2500 

2 400 65 2500 

3 500 80 2500 

4 600 85 2500 

5 800 100 2500 

6 1000 (1 líp thÐp) 120 2500 

7 1000 (2 líp thÐp) 120 2500 

8 1200 140 2500 

9 1250 120 2500 

10 1500 140 2000 

11 1500 140 2500 

12 1800 170 1500 

13 2000 170 1500 

  
2 – T¶i träng thiÕt kÕ: 

a.TÜnh t¶i: 

- Líp ®Êt trªn ®Ønh cèng cã chiÒu dµy tõ 0,5m ®Õn 4,0m.  
- Gãc néi ma s¸t tiªu chuÈn:  tc = 28o  
- Dung träng tiªu chuÈn:  tc = 1.8 T/m3 
- §é chÆt ®¹t:     K  = 0.95 
b. Ho¹t t¶i: c¸c lo¹i cèng ®îc thiÕt kÕ theo 2 lo¹i t¶i träng: 

- §oµn ngêi 3x10-3 MPa (Cèng díi vØa hÌ). 

- Ho¹t t¶i HL93 (Cèng díi ®êng « t«).  

3 - KiÓm to¸n kÕt cÊu cèng: 

- KiÓm to¸n theo 2 nhãm tr¹ng th¸i giíi h¹n: 

- Tr¹ng th¸i giíi h¹n thø nhÊt : vÒ cêng ®é. 

- Tr¹ng th¸i giíi h¹n thø ba : vÒ sù xuÊt hiÖn vÕt nøt. 

4 - VËt liÖu chÕ t¹o cèng: 

- Bª t«ng: bª t«ng C25 t¬ng ®¬ng M300 

- Cèt thÐp: Líi thÐp hµn tõ cèt thÐp C¸c bon kÐo nguéi cêng ®é cao cã fy = 500 MPa. 

5 - Mèi nèi cèng: 

Mèi nèi c¸c èng cèng ®îc thùc hiÖn b»ng sù l¾p r¸p gi÷a ®Çu d¬ng vµ ®Çu ©m cña c¸c ®èt 

cèng. VËt liÖu dïng ®Ó lµm mèi nèi lµ c¸c Joint cao su, v÷a xi m¨ng m¸c cao hoÆc mastic, hoÆc 

s¬i ®ay tÈm nhùa ®êng. 

6 - Cöa cèng thîng vµ h¹ lu: 

Tïy theo thiÕt kÕ cña tõng c«ng tr×nh cô thÓ ph¶i ®¶m b¶o thu vµ tho¸t níc tèt, chèng ®îc 

xãi lë mãng cèng.  

III - c¸c c¸ch l¾p ®Æt cèng tiªu chuÈn 

Trong hå s¬ hîp ®ång ph¶i quy ®Þnh tÇng ®Öm mãng vµ phÇn ®Êt lÊp phï hîp víi quy ®Þnh cña 

§iÒu 27.5.2 cña tiªu chuÈn thi c«ng AASHTO LRFD 2002. 

Yªu cÇu vÒ ®é chÆt tèi thiÓu vµ chiÒu dµy líp ®Öm dïng cho c¸c c¸ch ®¾p nÒn tiªu chuÈn vµ thi 

c«ng ®µo hµo tiªu chuÈn ph¶i theo quy ®Þnh cña B¶ng 2 vµ 3 t¬ng øng. 

B¶ng 2- §Êt dïng cho l¾p ®Æt èng trong ®¾p nÒn tiªu chuÈn vµ c¸c yªu cÇu ®Çm nÐn tèi thiÓu 

Lo¹i l¾p 
®Æt 

ChiÒu dµy líp ®Öm PhÇn n¸ch vµ phÇn 
ngoµi líp ®Öm 

PhÇn thµnh bªn 
phÝa díi 

Lo¹i 1 §èi víi nÒn ®Êt, tèi thiÓu Bc/600 (mm), 
kh«ng Ýt h¬n 75mm 
§èi víi nÒn ®¸, tèi thiÓu Bc/300 (mm), 
kh«ng Ýt h¬n 150mm 

95% SW 90% SW, 

95% ML 

hay 100% CL 

Lo¹i 2 §èi víi nÒn ®Êt, tèi thiÓu Bc/600 (mm), 
kh«ng Ýt h¬n 75mm 

§èi víi nÒn ®¸, tèi thiÓu Bc/300mm, kh«ng 
Ýt h¬n 150mm 

90% SW hay 

95% ML 

  

85% SW,  

90% ML 

hay 95% CL 



Lo¹i 3 §èi víi nÒn ®Êt, tèi thiÓu Bc/600 (mm) 
kh«ng Ýt h¬n 75mm 

§èi víi nÒn ®¸, tèi thiÓu Bc/300 (mm) 
kh«ng Ýt h¬n 150mm 

85% SW, 90%ML 

hay 95% CL 

85% SW,  

90% ML 

hay 95% CL 

Lo¹i 4 §èi víi nÒn ®Êt, kh«ng cÇn líp ®Öm.  

§èi víi nÒn ®¸, tèi thiÓu Bc/300 (mm), 
kh«ng Ýt h¬n 150mm 

Kh«ng cÇn ®Çm 
lÌn, trõ phi  CL 
dïng 85% CL 

Kh«ng cÇn ®Çm 
lÌn, trõ phi CL 
dïng 85% CL 

C¸c gi¶i thÝch sau ®©y dïng cho B¶ng 2: 

- SW: §Êt c¸t pha cuéi sái; ML : C¸t pha ; CL : SÐt pha   

- C¸c ký hiÖu vÒ ®Çm lÌn vµ lo¹i ®Êt nghÜa lµ “95 phÇn tr¨m SW” ph¶i lÊy theo lo¹i vËt liÖu ®Êt 

SW víi ®é chÆt Proctor tiªu chuÈn nhá nhÊt b»ng 95% c¸c gi¸ trÞ proctor c¶i tiÕn t¬ng 

®¬ng. 

- PhÇn ®Êt n»m ë vïng ngoµi líp ®Öm mãng, ë n¸ch vµ phÇn díi, ngoµi phÇn trong vßng Bc/3 

tÝnh tõ c¸c ch©n vßm cña èng, ph¶i ®îc ®Çm chÆt Ýt nhÊt b»ng ®é chÆt cña phÇn lín vïng 

®Êt ®¾p lÊp phñ trªn èng. 

- ChiÒu réng Ýt nhÊt cña phÇn díi thÊp cña hè ®µo ph¶i lÊy b»ng 1,33 Bc hoÆc réng h¬n, nÕu 

cÇn cã kh«ng gian  thÝch hîp ®Ó ®¹t ®îc ®é chÆt quy ®Þnh ®èi víi vïng n¸ch vµ ®Öm mãng. 

- §èi víi phÇn díi hè ®µo cã c¸c v¸ch ®Êt tù nhiªn, ph¶i ®¶m b¶o ®é r¾n ch¾c cña bÊt kú 

phÇn ®Êt n»m bªn díi cña v¸ch díi cña hè ®µo Ýt nhÊt cã ®é r¾n ch¾c t¬ng ®¬ng víi c¸c yªu 

cÇu ®Çm lÌn quy ®Þnh cho vïng bªn sên phÝa díi vµ cã ®é r¾n ch¾c nh hÇu hÕt phÇn ®Êt lÊp 

phñ bªn trªn kÕt cÊu. NÕu kh«ng ®¶m b¶o nh vËy, ph¶i ®µo ®æ ®i vµ thay b»ng ®Êt ®Çm chÆt 

cho ®Õn cao tr×nh quy ®Þnh. 

B¶ng 3- §Êt dïng cho l¾p ®Æt cèng trong hµo tiªu chuÈn vµ c¸c yªu cÇu ®Çm nÐn tèi thiÓu 

Lo¹i 
l¾p ®Æt 

ChiÒu dµy líp ®Öm 
PhÇn n¸ch vµ phÇn 

ngoµi líp ®Öm 
PhÇn thµnh bªn ë 

phÝa díi 

Lo¹i 1 §èi víi nÒn ®Êt, tèi thiÓu Bc/600 (mm), 
kh«ng Ýt h¬n 75mm, 

§èi víi nÒn ®¸, tèi thiÓu Bc/300 (mm), 

kh«ng Ýt h¬n 150mm 

95% SW 90% SW, 95% ML 

hay 100% CL hoÆc 
®Êt thiªn nhiªn cã ®é 
r¾n ch¾c ®ång ®Òu 

Lo¹i 2 §èi víi nÒn ®Êt, tèi thiÓu Bc/600 (mm), 
kh«ng Ýt h¬n 75mm 

Dïng cho nÒn ®¸, tèi thiÓu BC/300 
(mm),Kh«ng Ýt h¬n 150mm 

90% SW hay 95% 
ML 

85% SW, 95% 
ML,95%CL hay ®Êt 
thiªn nhiªn cã ®é r¾n 
ch¾c ®ång ®Òu 

Lo¹i 3   §èi víi nÒn ®Êt, tèi thiÓu Bc/600 (mm), 
kh«ng Ýt h¬n 75mm 

§èi víi nÒn ®¸, tèi thiÓu Bc/300 
(mm),Kh«ng Ýt h¬n 150mm 

85% SW, 90% ML 

hay 95% CL 

85% SW, 90% ML, 

95% CL hay ®Êt 
thiªn nhiªn cã ®é r¾n 
ch¾c ®ång ®Òu 

Lo¹i 4 §èi víi nÒn ®Êt, kh«ng cÇn líp ®Öm.  

§èi víi nÒn ®¸, tèi thiÓu Bc/300 (mm), 
kh«ng Ýt h¬n 150mm 

Kh«ng cÇn ®Çm lÌn, 
trõ phi CL dïng 85% 
CL 

85% SW, 90% ML, 

95% CL hay ®Êt 
thiªn nhiªn cã ®é r¾n 
ch¾c ®ång ®Òu 

C¸c gi¶i thÝch sau ®©y dïng cho B¶ng 3: 

- C¸c ký hiÖu vÒ ®Çm lÌn vµ lo¹i ®Êt nghÜa lµ “95% SW” ph¶i lÊy theo lo¹i vËt liÖu ®Êt SW víi 
®é chÆt Protor tiªu chuÈn nhá nhÊt b»ng 95% c¸c gi¸ trÞ Protor c¶i tiÕn t¬ng ®¬ng 

- Cao ®é ®Ønh hè ®µo kh«ng ®îc thÊp h¬n cao ®é tr¾n däc hoµn thiÖn lµ 0,1H; ®èi víi lßng 
®êng ®Ønh cña nã kh«ng ®îc thÊp h¬n ®¸y cña vËt liÖu lµm mãng mÆt ®êng lµ 300mm. 

- §Êt n»m trong vïng ®Öm mãng vµ v¸ch kÕt cÊu ph¶i ®îc ®Çm lÌn Ýt nhÊt cã ®é chÆt nh quy 
®Þnh ®èi víi hÇu hÕt ®Êt cña vïng ®Êt lÊp. 

- §èi víi v¸ch cña c¸c hè ®µo cã m¸i dèc trong vßng 10 ®é so víi ®êng th¼ng ®øng th× ®é ®Çm 
chÆt hay ®é r¾n ch¾c cña ®Êt ë vïng v¸ch hè ®µo vµ vïng thµnh bªn ë phÝa díi kh«ng cÇn 
xem xÐt. 

- §èi víi c¸c v¸ch hè ®µo cã m¸i dèc lín h¬n 10 ®é bao gåm c¶ phÇn nÒn ®¾p th× ph¶i ®Çm lÌn 

phÇn v¸ch bªn ë phÝa díi Ýt nhÊt ®¹t ®îc ®é ®Çm chÆt theo quy ®Þnh ®èi víi ®Êt trong vïng 

®Êt lÊp. 

 
H×nh 1 - C¸ch l¾p ®Æt tiªu chuÈn trong ®iÒu kiÖn ®µo hµo 

§Êt ®¾p - SW, ML, CL 

V¸ch ®µo 

 PhÇn n¸ch 

 PhÇn thµnh bªn ë 
phÝa díi 

Líp ®Öm ë gi÷a 

Mãng 

Líp ®Öm

PhÇn ngoµi líp ®Öm

 



 

H×nh 2 - C¸ch l¾p ®Æt tiªu chuÈn trong ®iÒu kiÖn ®¾p nÒn 

C¸c c¸ch l¾p ®Æt vµ xö lý mãng kh¸c do thiÕt kÕ quy ®Þnh cho tõng dù ¸n. 

 

 

§Êt ®¾p - SW, ML, CL 

 PhÇn n¸ch 

 PhÇn thµnh bªn ë 
phÝa díi 

Líp ®Öm ë gi÷a 

Mãng 

Líp ®Öm

PhÇn ngoµi líp ®Öm

 

 



Tiªu chuÈn kü thuËt vµ nghiÖm thu chÊt lîng  

cèng s¶n xuÊt theo c«ng nghÖ rung lâi 
  
 

********** 
 

 Khi nghiÖm thu s¶n phÈm cèng trßn s¶n xuÊt t¹i C«ng ty Cæ phÇn VËt liÖu X©y dùng S«ng 

§¸y, ngoµi viÖc tu©n thñ tiªu chuÈn TCXDVN 372-2006: èng cèng BTCT tho¸t níc, cÇn ¸p 

dông c¸c tiªu chuÈn cô thÓ vÒ vËt liÖu lµm cèng vµ sai sè kÝch thíc cho phÐp cña kÕt cÊu cèng 

nh sau: 

  

i- tiªu chuÈn vËt liÖu lµm cèng : 
 
1. Xim¨ng : 

Xi m¨ng dïng cho s¶n xuÊt cèng lµ xi m¨ng poocl¨ng (PC) theo tiªu chuÈn TCVN 2682: 

1999 hoÆc dïng xi m¨ng poocl¨ng hçn hîp (PCB), theo tiªu chuÈn TCVN 6260:199, còng cã 

thÓ sö dông c¸c lo¹i xi m¨ng kh¸c nhng ph¶i phï hîp víi c¸c tiªu chuÈn t¬ng øng.  

2- Cèt liÖu: 

2.1- §¸: 

§¸ dïng ®æ bª t«ng cho èng cèng trßn c«ng nghÖ Rung lâi phï hîp víi c¸c quy ®Þnh cña 

TCVN 1770-86 ®Õn 1772-86, cã thÓ lµ ®¸ d¨m, sái hoÆc sái d¨m. §iÒu kiÖn kü thuËt cña ®¸ 

d¨m nh sau: 

a. KÝch cì: KÝch thíc viªn ®¸ lín nhÊt kh«ng ®îc vît qu¸ 1/4 kÝch thíc mÆt c¾t cña cÊu 

kiÖn vµ kh«ng qu¸ 3/4 kho¶ng c¸ch nhá nhÊt gi÷a c¸c thanh cèt thÐp. 

b. KÝch cì ®¸ d¨m: KÝch thíc ®¸ d¨m lín nhÊt lµ 10x10mm (®èi víi cèng cã D  800mm) vµ 

10x20mm (®èi víi cèng cã D > 800mm). 

c. Hµm lîng ®¸ dÑt : kh«ng qu¸ 25% träng lîng. 

d. Hµm lîng c¸c lo¹i t¹p chÊt cã h¹i : 

 - Hµm lîng c¸c t¹p chÊt Sun-phua vµ Sun-phat (tÝnh theo SO3) kh«ng qu¸ 1% träng lîng. 

 - Hµm lîng ®Êt bïn (thÝ nghiÖm b»ng ph¬ng ph¸p röa) kh«ng qu¸ 1% träng lîng. 

 - Kh«ng cã ®¸ phong ho¸. 

e. T¹p chÊt: thÝ nghiÖm b»ng ph¬ng ph¸p Sun-phat, Sun-phit Natri, träng lîng gi¶m ®i kh«ng 

qu¸ 1%. 

f. §iÒu kiÖn kü thuËt cña ®¸: MÉu ®¸ thÝ nghiÖm ë tr¹ng th¸i b·o hoµ, cêng ®é chÞu nÐn ph¶i 

®¹t  800 kG/cm2. 

2.2- Cèt liÖu mÞn: dïng c¸t phï hîp víi c¸c quy ®Þnh cña TCVN 337-86 ®Õn TCVN 346-86, cã 

c¸c tiªu chuÈn sau ®©y: 

a- C¸t: lµ c¸t s«ng thiªn nhiªn s¹ch cøng. 

b- CÊp phèi h¹t: 

 - Hµm lîng díi 0,15 mm kh«ng ®îc qu¸ 3%. 

 - Hµm lîng tõ 0,15 mm ®Õn 0,3 mm kh«ng ®îc qu¸ 15%. 

 - Hµm lîng h¹t tõ 5 mm ®Õn 10 mm kh«ng ®îc qu¸ 5%. 

c- Hµm lîng chÊt cã h¹i : 

 - Hµm lîng ®Êt bïn kh«ng qu¸ 3% träng lîng (thÝ nghiÖm theo ph¬ng ph¸p röa). 

- Hµm lîng mica kh«ng qu¸ 1% träng lîng. 

 - Hµm lîng c¸c t¹p chÊt Sun-phua vµ Sun-phat (tÝnh theo SO3) kh«ng qu¸ 1% träng lîng. 

3- Níc trén bª t«ng : 

 Níc dïng cho bª t«ng phï hîp víi quy ®Þnh cña TCXDVN 324:2004. Trong níc kh«ng cã 

t¹p chÊt ¶nh hëng ®Õn ®é ninh kÕt vµ ho¸ cøng b×nh thêng cña xim¨ng. 

 C¸c lo¹i níc bÈn, cã dÇu, mì, ®êng,…, níc cã trÞ sè pH < 4, níc cã hµm lîng Sun-phat 

(tÝnh theo lîng SO4) vît qu¸ 1% ®Òu kh«ng ®îc dïng ®Ó trén bª t«ng, kh«ng dïng níc biÓn 

®Ó trén bª t«ng 

 Tríc khi ®æ bª t«ng Ýt nhÊt ph¶i thö mét mÉu níc t¹i nguån níc cung cÊp. 

4- ChÊt phô gia : 

 - Cho phÐp dïng phô gia phï hîp víi tiªu chuÈn hiÖn hµnh. 

 - ChÊt phô gia trong bª t«ng ph¶i tho¶ m·n c¸c ®iÒu kiÖn sau: 

i. Kh«ng ¨n mßn cèt thÐp. 

ii. LiÒu lîng phô gia tuú thuéc theo lo¹i xim¨ng vµ ph¶i qua thÝ nghiÖm x¸c ®Þnh. 

iii. Khi dïng phô gia ph¶i pha thµnh dung dÞch tríc víi níc. 

C¸c yªu cÇu kü thuËt kh¸c cña phô gia cã thÓ tham kh¶o tiªu chuÈn TCXDVN 325:2004. 

5- LiÒu lîng pha trén bª t«ng : 

a. Tríc khi ®æ 01 l« s¶n phÈm cèng trßn ®Òu ph¶i thiÕt kÕ cÊp phèi theo lo¹i xim¨ng vµ cèt 

liÖu thùc tÕ; lµm 3 mÉu thÝ nghiÖm cã t¨ng vµ gi¶m 10% xim¨ng vµ cèt liÖu lµ 5%. 

 - Khèng chÕ ®é sôt khi kh«ng cã phô gia Ah  3 cm. 

 - Khèng chÕ ®é sôt khi cã phô gia Ah  6 cm. 

 - Tû lÖ níc trªn xim¨ng N/X = 0.36 ÷ 0.45. 

 b- Khèng chÕ sai sè liÒu lîng : 

 - Níc vµ xim¨ng sai sè 1%. 

 - Cèt liÖu ®¸, c¸t sai sè 2%. 

 c- NÕu thay ®æi lo¹i, l« xim¨ng vµ má cÊp phèi th« vµ mÞn, cÇn ph¶i thiÕt kÕ l¹i cÊp phèi. 

 

6- Cèt thÐp : 



 - Dïng cèt thÐp cacbon kÐo nguéi cêng ®é cao, phï hîp víi yªu cÇu trong b¶ng sau 
(TCVN 6288:1997): 

 
§êng 
kÝnh D 

Giíi h¹n ch¶y cùc 
tiÓu Rpo,2 

Giíi h¹n bÒn 
kÐo Rm 

§é d·n dµi t¬ng ®èi 
Uèn 

nguéi 
(mm) (N/mm2) (N/mm2) (%)    
4 - 12 500 550 12 1800, d=a 

a- Trªn mÆt cèt thÐp kh«ng cã vÕt nøt, dËp, xo¾n, vÈy s¾t, dÇu mì. 

b- Sai sè ®êng kÝnh cña cèt thÐp ± 0.2 mm, kiÓm tra cã tÝnh chÊt ®¹i diÖn. 

c- DiÖn tÝch cña cèt thÐp kh«ng ®îc nhá h¬n so víi thiÕt kÕ 5%. 

d- Cêng ®é cña cèt thÐp kh«ng ®îc nhá h¬n so víi thiÕt kÕ 5%. 

- Hµn nèi cèt thÐp: trªn mét mÆt c¾t cña cèng trßn kh«ng ®îc hµn nèi qu¸ 25% tæng sè 

thÐp t¹i 1 mÆt c¾t 

  - Hµn ®èi ®Çu 2 thanh thÐp kh«ng ®îc sai sè 0,1 ®êng kÝnh. 

 - NÕu hµn 2 thanh thÐp sole ph¶i uèn thÐp cho trïng tim thanh thÐp, ®êng hµn mét bªn dµi 

10d (d lµ ®êng kÝnh thanh), nÕu hµn hai bªn chiÒu dµi hµn lµ 5d, chiÒu cao cña mèi hµn theo 

qui ®Þnh cña quy tr×nh hµn. 

  - Kho¶ng c¸ch cña cèt thÐp däc sai sè víi thiÕt kÕ  10 mm. 

 - Kho¶ng c¸ch cña cèt thÐp ®ai sai sè víi thÕt kÕ  10 mm. 

 - Líp b¶o vÖ sai sè víi thiÕt kÕ ± 5 mm. 

II - yªu cÇu vÒ h×nh thøc bªn ngoµI cña cèng: 

1. §é ph¼ng ®Òu cña bÒ mÆt: 

- BÒ mÆt bªn trong vµ bªn ngoµi cña èng cèng yªu cÇu ph¼ng ®Òu, kh«ng ®îc cã c¸c ®iÓm gå 

lªn hoÆc lâm xuèng qu¸ 5mm. 

- Trªn bÒ mÆt èng cèng kh«ng cho phÐp c¸c lç rçng cã chiÒu s©u lín h¬n hoÆc b»ng 12mm. 

2. Vì bÒ mÆt: 

- Khi cã c¸c khuyÕt tËt vì bÒ mÆt bª t«ng do qu¸ tr×nh s¶n xuÊt vËn chuyÓn, th× tæng diÖn tÝch bÒ 

mÆt vì kh«ng ®îc qu¸ (6xD)mm2, trong ®ã diÖn tÝch mét miÕng vì kh«ng ®îc lín h¬n 

(3xD)mm2. èng cèng còng kh«ng ®îc cã diÖn tÝch bª t«ng bÞ vì trªn c¶ hai bÒ mÆt (mÆt trong 

vµ mÆt ngoµi) ë chç tiÕp xóc cña miÖng cèng. 

3. Nøt bÒ mÆt: 

- Cho phÐp cã c¸c vÕt nøt bª t«ng do biÕn d¹ng mÒm, nhng bÒ réng vÕt nøt kh«ng ®îc qu¸ 

0.1mm. C¸c vÕt nøt nµy cã thÓ ®îc lÊp b»ng c¸ch xoa hå xi m¨ng. 

4. Sù biÕn mµu cña bª t«ng cèng: 

Cã thÓ chÊp nhËn sù biÕn mµu cña bª t«ng cèng, nhng nÕu bª t«ng bÞ nhuèm mµu do cèt 

thÐp bªn trong bÞ gØ th× èng cèng ®ã kh«ng ®¹t yªu cÇu chÊt lîng. 

III - sai sè kÝch thíc cho phÐp cña cèng trßn: 
 
Ký hiÖu kÝch thíc vµ sai sè thíc cho phÐp cña 13 lo¹i cèng ®îc tr×nh bµy trong B¶n vÏ sè 

01/28 vµ 02/28. 
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KiÓm tra
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  HOẠT TẢI HL-93

KCS

CỐT THÉP KÉO NGUỘI

CỐNG TRÒN BTCT

CÔNG NGHỆ RUNG LÕI

TIÊU CHUẨN THIẾT KẾ 22TCN 272-05

 - L=  

D
mm mm

1000 2500

CT/272-05Ký hiÖu BV:1:20Tû lÖ: Sè b¶n vÏ:

Joint cao su

GHI CHó:

1- KÝch thíc trong b¶n vÏ ghi b»ng mm

2 - Liªn kÕt nh÷ng thanh cèt thÐp ®îc tiÕn hµnh b»ng m¸y hµn tù ®éng hay buéc

3 - Cèt thÐp kÐo nguéi cã giíi h¹n ch¶y fy = 500MPa

4 - ChiÒu cao ®Êt ®¾p trªn cèng tõ 0.5 - 4.0m.

5 - Yªu cÇu ®èi víi ®Êt nÒn ®îc híng dÉn trong thuyÕt minh chung

7 - Cèng ®îc chÕ t¹o b»ng c«ng nghÖ rung lâi
6 - Cèng ®Æt díi ®êng «t« (ho¹t t¶i HL-93)
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  CỐNG ĐẶT DƯỚI VỈA HÈ

KCS

CỐT THÉP KÉO NGUỘI

CỐNG TRÒN BTCT

CÔNG NGHỆ RUNG LÕI

TIÊU CHUẨN THIẾT KẾ 22TCN 272-05

 - L=  

D
mm mm

1000 2500

CT/272-05Ký hiÖu BV:1:20Tû lÖ: Sè b¶n vÏ:

Joint cao su

GHI CHó:

1- KÝch thíc trong b¶n vÏ ghi b»ng mm

2 - Liªn kÕt nh÷ng thanh cèt thÐp ®îc tiÕn hµnh b»ng m¸y hµn tù ®éng hay buéc

3 - Cèt thÐp kÐo nguéi cã giíi h¹n ch¶y fy = 500MPa

4 - ChiÒu cao ®Êt ®¾p trªn cèng tõ 0.5 - 4.0m.

5 - Yªu cÇu ®èi víi ®Êt nÒn ®îc híng dÉn trong thuyÕt minh chung

7 - Cèng ®îc chÕ t¹o b»ng c«ng nghÖ rung lâi
6 - Cèng ®Æt díi vØa hÌ ®êng (ho¹t t¶i 3.10 MPa)
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b¶ng thèng kª vËt t

4 D6

Tæng
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Quy C¸ch
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 Gèi ®ì èng cèng BTCT

                  d1000

ThiÕt kÕ

Ngµy: 01/08/2010

BVKT sè: 06/11
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Ghi chó:

1- KÝch thíc trong b¶n vÏ ghi b»ng mm.

2- Liªn kÕt nh÷ng thanh cèt thÐp ®îc tiÕn hµnh b»ng hµn ®iÖn hoÆc buéc.

3- §Õ cèng ®îc chÕ t¹o b»ng ®Çm rïi.



B¶ng kÝch thíc vµ sai sè kÝch thíc

1 -  KÝch thíc trong b¶n vÏ ghi b»ng mm

GHI CHó:
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kÝch thíc cèng d300 - d1250 

kÝch thíc cèng d1500 - d2000 
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KÍCH THƯỚC VÀ SAI SỐ KÍCH THƯỚC

KCS

CỐT THÉP KÉO NGUỘI

CỐNG TRÒN BTCT

CÔNG NGHỆ RUNG LÕI

TIÊU CHUẨN THIẾT KẾ 22TCN 272-05

/28CT/272-05Ký hiÖu BV:Tû lÖ: Sè b¶n vÏ: 01
























































































































































